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废线路板利用处置污染防控技术指南
1 适用范围
本文件规定了废线路板利用处置企业选址和设备设施要求、废线路板的收集、运输、贮存和利用处置过程中的污染防控以及企业运行管理要求。
本文件适用于废线路板利用处置过程的污染防控，并可用于指导废线路板利用处置企业建厂选址以及建成后的污染防控管理工作。 
2  规范性引用文件
本标准内容引用了下列文件中的条款。凡是不注日期的引用文件，其有效版本适用于本标准。
GB 5085.1～7 危险废物鉴别标准
GB 8978 污水综合排放标准
GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准 
GB 15562.2 环境保护图形标志—固体废物贮存（处置）场 
GB 16297 大气污染物综合排放标准 
GB 18484 危险废物焚烧污染控制标准
GB 18597 危险废物贮存污染控制标准 
GB 31574 再生铜、铝、铅、锌工业污染物排放标准
GB 37822 挥发性有机物无组织排放控制标准 
HJ 2025 危险废物收集、贮存、运输技术规范 
HJ 2042 危险废物处置工程技术导则 
HJ/T 176 危险废物集中焚烧处置工程建设技术规范 
3  术语和定义
下列术语和定义适用于本标准。
3.1
废线路板 waste printed circuit board
各类电子电器废弃物拆解得到的线路板以及线路板生产过程中产生的边角余料和残次品的统称。
3.2
裸板 bare board
指不含有电子元器件的废线路板。
3.3
废树脂粉末 waste resin powder
废线路板经拆解、破碎、分选后得到的不含有或含有微量金属成分的树脂粉末，主要成分为热固性树脂、增强材料、溴化阻燃剂和其他添加剂等。
3.5
火法冶金 pyrometallurgy 
指利用高温使废线路板中的有机物燃烧并提取金属或金属化合物的过程。
3.6
湿法冶金 hydrometallurgy
指在酸性或碱性介质的溶液中，经过氧化还原过程分离提取废线路板中金属的过程。
3.7
热解 pyrolysis
在无氧或缺氧条件下，使废线路板中的有机组分受热分解的过程。
4  利用处置企业建设要求
4.1 一般要求
4.1.1 应按照《危险废物经营许可证管理办法》要求获得许可证，禁止无经营许可证或者违反经营许可证的规定从事废线路板利用处置经营活动。
4.1.2 应符合危险废物利用处置、清洁生产和节能减排的总体要求。
4.1.3 废线路板利用处置建设项目的选址和建设应符合国土空间利用规划、当地城市规划的要求。
4.1.4 应采取当前可行的利用处置技术及必要措施，并符合国家有关环境保护、劳动安全和保障人体健康的要求。
4.2 工艺及设备要求
4.2.1 应采用成熟可靠技术和环保工艺。
4.2.2 应采用自动化程度较高的利用处置设备。
4.2.3 应具有完整废水、废气的净化设施、报警系统和应急处理装置。
[bookmark: _Toc279050510]4.3 清洁生产要求
4.3.1 新建和改扩建废线路板利用处置企业应严格按照国家清洁生产相关法规、标准和技术规范等所确定的生产工艺及设备指标、资源和能源消耗指标、资源利用处置指标、产品特征指标、污染物产生指标（末端处理前）、清洁生产管理指标等进行建设和生产。
4.3.2 现有企业应逐步淘汰技术落后、能耗高、资源利用处置率低和环境污染严重的工艺和设备。
4.3.3 应积极推进工艺、技术和设备提升改造，积极推行更先进的清洁生产技术。
5  收集、运输和贮存要求
5.1 总体要求
5.1.1 废线路板的收集、运输和贮存应按照GB 18597及HJ 2025及的要求进行建设和管理。
5.1.2 废线路板的转移应执行《危险废物转移联单管理办法》的相关规定，转移过程中不应擅自拆解、破碎、丢弃。
5.1.3 废线路板收集、运输、贮存过程应满足环境保护相关要求，应符合国家安全生产、职业健康、交通运输等法规标准的相关要求。
5.2 收集
5.2.1 废线路板产生单位应进行分类收集，并以人身和环境无害化的方式运行，避免可能引起的安全事故发生。
5.2.2 鼓励采用网络交易平台等途径开展有效的收集。
5.3 运输
5.3.1 收集商、运输商、拆解或（和）利用处置企业应建立和执行危险废物发货、装载和接收的查验、登记、核准制度。
5.3.2 废线路板不应与易燃、易爆或腐蚀性物质混合运输。
5.3.3 运输过程应利用电子运单监控废线路板流向。
5.4 贮存
5.4.1 应按照来源、种类和特性分类贮存，并按照GB 15562.2设置标志。
5.4.2 企业应建立健全贮存台账制度，并准确注明信息，包括名称、来源、数量、特性、入库时间、存放库位、出库时间及接收单位。
6  污染防控要求
6.1 过程污染防控要求
6.1.1 机械预处理
6.1.1.1 鼓励具备废线路板电子元器件拆解以及自动化投料、破碎、分选以回收铜等金属的机械预处理装置。
6.1.1.2 预处理过程应进行负压设计，并设置烟（尘）、有毒有害气体的收集处理系统。
6.1.1.3 电子元器件拆解鼓励采用加热方式。
6.1.1.4 废线路板拆解得到的裸板和拆除物（如元（器）件、（零）部件、汞开关等）应分类收集。
6.1.1.5 裸板破碎应在具有降噪措施的封闭设施中进行。
6.1.1.6 分选应采用重力分离、风力分选、静电分选等多级组合工艺。
6.1.2 湿法冶金法
6.1.2.1 鼓励采用自动化程度高的装置，应配备符合环保要求的废气处理、废液回收和污水处理系统，具备污泥处理或利用设施。
6.1.2.2 化学品和其他具有较强腐蚀性液体的贮存设备应具备防溢出、防渗漏、事故报警、紧急事故贮液池等安全装置。
6.1.2.3 应选择低毒低害的浸提剂、萃取剂，严禁使用国家明确禁止的化学品。
6.1.2.4 金属电沉积方法制备阴极铜等金属时，应收集其酸性气体，使其进入废气处理系统。
6.1.2.5 污染控制应符合GB 31574排放标准。
6.1.3 火法冶金法
6.1.3.1 鼓励采用自动化程度高的装置，应包括废气抽提系统、二次燃烧系统、烟气余热利用系统。
6.1.3.2 二次燃烧温度不低于1200℃。
6.1.3.3 火法冶金过程应符合HJ 2042的相关要求，污染控制应符合GB 18484、GB 31574、HJ/T 176的相关要求。
6.1.4 热解法
6.1.4.1 热解设备应维持密封，无气体泄漏。
6.1.4.2 热解油和热解气应采用脱卤工艺，并分类收集。
6.1.4.3 应配置二燃室，燃烧温度不低于1200℃。
6.1.4.4 热解法过程应符合HJ 2042的相关要求，污染控制应符合GB 18484、GB 31574、HJ/T 176的相关要求。
6.2 末端污染防控要求
6.2.1 二次废物污染防控
6.2.1.1 废气排放应符合GB 16297、GB 18484、GB 31574的控制要求。 
6.2.1.2 废水排放应符合GB 8978、GB 31574的控制要求。
6.2.1.3 机械预处理产生的电子元器件应委托有资质的危废经营单位处置。 
6.2.1.4 机械预处理产生的树脂粉末满足《国家危险废物名录》有关豁免要求的可进入生活垃圾填埋场填埋，或者委托有相应危险废物经营资质的单位利用处置。对开展废树脂粉末综合利用制备建材的，应根据其性质、成分，确定相应材料或制品的产品质量、浸出毒性满足使用条件及环境安全相关要求。
6.2.1.5 湿法冶金、火法冶金、热解产生的固废鉴别应按GB 5085.1～7进行。经鉴别属于危险废物的，应交由危险废物经营许可证的单位处置。满足《国家危险废物名录》有关豁免要求的可委托企业利用。
6.2.2 无组织排放污染防控 
6.2.2.1 企业应进行环保检查，发现无组织排放应及时采取措施。
6.2.2.2 企业厂区内及周边无组织VOCs和粉尘应符合GB 31574、GB 37822的规定。 
6.2.3 噪声污染防控 
6.2.3.1 应当采用合理的降噪、减噪措施。 
6.2.3.2 企业厂界噪声应符合GB 12348的要求。
7  管理要求
7.1 利用处置企业应具有完备的规章制度和劳动保护措施。
7.2 利用处置企业应对操作人员进行岗前培训和定期职业技能培训。
7.3 利用处置企业应对排放的废气、废水及周边环境定期进行监测。
7.4 利用处置企业应按照《危险废物经营单位编制应急预案指南》的要求制定应急预案，并定期进行培训和演练。

6
